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Abstract 

The control (38) for a conveyor assembly (3) sets the space (8) between the walls (6,7) separating the products (2) being 
transported by the walls projecting inwards from facing recirculating chain beams (10,1 1). According to the operating time 
point, the spaces (8) are widened or narrowed, using a drive (14) for a parallel setting of the walls (6,7), which is one of the 
drives (4) with a servo motor (12,13) for the recirculation of one chain beam (10), linked to the control (38). 
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Description 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Transportieren von stuckigem Produkt mit einer urn 
laufenden Transporteinrichtung, mindestens einem Antrieb fur den Umlauf der Transporteinrichtung, und mit quer zur 
Transportrichtung an der Transporteinrichtung angeordneten Wanden, wobei zwischen jeweils zwei hintereinander 
angeordneten Wanden ein Raum fur ein stuckiges Produkt ausgespart ist, mit zwei zueinander parallelen Kettenholmen, 
mit ineinandergreifenden Wanden, und mit einem Antrieb zum Verschieben der Wande zueinander. 

Bekannte Vorrichtungen dieser Art werden an Verpackungsanlagen eingesetzt, urn offene, leere Beutel als Produkt zuerst 
an eine Fullstation und dann an eine Verschliessstation zu transportieren. Abhangig davon, welche Abmessungen die 
Beutel haben, wird der Abstand zwischen den Wanden durch eine relative Verschiebung der Wande zueinander 
entsprechend angepasst. Das Einsetzen der leeren Beutel, der Transport, das Anhalten an einer Verpackungsstation und 
die Abgabe der Beutel nach deren Verschliessung ist an der Vorrichtung dadurch begunstigt, dass der Abstand der 
Wande derart fest vorgewahlt wird, dass sowohl das Einsetzen und Abgeben der Beutel, als auch das Festhalten der 
Beutel wahrend eines Verpackungsvorganges in zuverlassiger Weise erreicht ist. 

Die bekannte Vorrichtung und das bekannte Verfahren haben den Nachteil, dass die stiickigen Produkte zwar in einfacher 
Weise in die Raume eingesetzt werden konnen, wahrend ihres Transports aber relativ locker in den Raumen sitzen, so 
dass die Produkte nicht absolut ortsgenau an eine Verpackungsstation gelangen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine Vorrichtung und ein Verfahren der obengenannten Art derart 
auszugestalten, dass ein einfaches Einsetzen der Produkte in die RSume erfolgen kann, und dass die Produkte absolut 
ortsgenau transportiert werden konnen. 

Gelost ist die Aufgabe gemass den kennzeichnenden Teilen der Anspruche 1 und 13. Bei der erfindungsgemassen 
Vorrichtung (Anspruch 1) ist eine Steuereinrichtung vorgesehen, mittels der die Raume abhSngig vom Betriebszeitpunkt 
breiter oder schmaler eingestellt werden konnen. 

Bei dem erfindungsgemassen Verfahren werden wahrend einer Transportbewegung der Kettenholme die Raume 
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zwischen den Wanden derart in Transjrortrichtung oder senkrecht dazu begrenzt, das^ras stuckige Produkt test gehalten 
wird, und dass wahrend einer Unterbrechung der Transportbewegung die Raume vergrSssert sind. 

Die Erfindung hat den Vorteil, dass eine RaumverSnderung ohne Montage sehr schnell und auch wahrend des Betriebs 
der Vorrichtung erfolgen kann, urn bei einem Stillstand einen relativ grossen Raum fur ein Produkt vorzusehen, so dass 
das Produkt in einfacher Weise in den Raum gesetzt oder aus diesem entnommen werden kann. Wahrend des 
Weitertransportierens ist ein relativ enger Raum vorgesehen, so dass das Produkt passgenau im Raum festsitzt und 
ortsgenau transportiert wird. So konnen die Wande des einen Kettenholms parallel zu den Wanden des anderen 
Kettenholms verschoben werden, urn die Raume zu verandern. Diese Verschiebung erreicht, dass der Abstand der 
Wandabschnitte einheitlich verandert wird. Die Veranderung wird durch die Steuereinrichtung in Abhangigkeit vom 
Betriebszustand erreicht. Das stGckige Produkt kann also fOr einen bestimmten Vorgang enger zwischen den Wanden und 
fur einen anderen Vorgang, z. B. fOr das Einsetzen oder Herausnehmen des Produkts, mit mehr Freiraum zwischen den 
Wanden transportiert werden. Die Wandabstande konnen auch permanent vergrossert und verkleinert werden, urn z. B. 
jeweils wahrend eines kleinen Abstandes eine Zusatzfunktion auszuuben, bei der die Produkte festgehalten werden 
mussen, wie etwa das Verschweissen von Beuteln. Bei grossem Abstand kann man die Produkte einzeln in die 
Transporteinrichtung einfuhren oder aus ihr herausnehmen. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Anspruchen 2 bis 12 und 14 bis 15 beschrieben. 

Ist jeweils ein Antrieb fur eine Umlaufbewegung eines Kettenholms vorgesehen (Anspruch 2), so konnen die Kettenholme 
unterschiedlich betrieben und dadurch gegeneinander verschoben werden, oder aber ein separater Antrieb neben den 
einzelnen Antrieben der Kellenholme wirkt nur auf einen Kettenholm und den diesen antreibenden Antrieb. 

Es ist mfiglich, dass der Antrieb zur parallelen Verstellung der Wande einer der Antriebe fur die Umlaufbewegung der 
Kettenholme ist (Anspruch 4). Durch einen zeitversetzten Betrieb, z. B. einen zeitversetzten Start einer Umlaufbewegung 
der beiden Kettenholme werden die Kettenholme und damit die Wande urn die Distanz zueinander verschoben, die vom 
zuerst betriebenen Kettenholm innerhalb der Zeitdifferenz zuruckgelegt wurde. Je nachdem, ob der eine oder der andere 
Kettenholm zuerst in Umlauf gesetzt wurde, kommt es zu einer Vergrosserung oder einer Verkleinerung der Abstande der 
WSnde. Ausser einer Ansteuerung des Antriebs zur parallelen Verschiebung der Wande von der Steuereinrichtung bzgl. 
der Schaltzeit des Antriebs ist auch eine Ansteuerung bzgl. der Drehzahl des Antriebs oder eine kombinierte Ansteuerung 
hinsichtlich der Schaltzeit und der Drehzahl (Anspruch 5) mdglich. Der Funktionsablauf ist hierbei frei programmierbar. 
Wahrend eine Ansteuerung hinsichtlich einer Einschaltzeit fur einen getakteten Betrieb vorgesehen ist, konnen diese 
Ansteuerung und die Ansteuerung bzgl. der Drehzahl bei einem kontinuierlichen Betrieb vorgesehen werden. Bei einer 
Drehzahlansteuerung verringert oder vergrossert sich wahrend der parallelen Umlaufbewegungen der Kettenholme der 
Wandabstand der alternierend von den Kettenholmen stammenden, ineinander eingreifenden Wande, je nachdem, ob der 
eine oder der andere Kettenholm eine grossere Momentangeschwindigkeit hat. 

Ist als Antrieb fur die Umlaufbewegung oder die parallele Verschiebung ein Servomotor vorgesehen und ist der Antrieb mit 
der Steuereinrichtung verbunden (Anspruch 3), so kann die Raumveranderung durch Verstellung der Wande zueinander 
ohne Schrittschaltgetriebe realisiert werden. Analog zur Raumverbreiterung in Abhangigkeit des Betriebszustandes 
konnen die Raume bei einer Umstellung der Vorrichtung auf ein breiteres stuckiges Produkt auf eine grossere Grundbreite 
eingestellt werden. 

Die Raume konnen auch mittels einer Ausgestaltung der Vorrichtung analog Anspruch 6 verstellt werden. Hierbei wirkt ein 
Antrieb fur die Umlaufbewegung eines Kettenholms uber ein Getriebe auf einen Parallelabschnitt eines Kettenholmes, und 
der Antrieb mitsamt dem Getriebe ist parallel zur Bewegungsrichtung des mit dem Getriebe zusammenwirkenden Teils 
des Kettenholmes mittels eines Antriebs zur parallelen Verstellung des Kettenholms verschiebbar. Durch die gerade 
Verschiebung des Antriebs fur die Umlaufbewegung mit Hilfe des Antriebs zur parallelen Verstellung wird abhangig von 
der Betriebsart ein Kettenholm ein Stiick gegenuber dem anderen Kettenholm verdreht, so dass sich die Wandabstande 
andern. Diese Relatiwerschiebung kann mittels einer Spindel (Anspruch 7) erfolgen. Eine Spindel arbeitet mit relativ 
geringem Tragheitsmoment genau, zuveriassig und ausreichend schnell. 

Bei einer Ausgestaltung der Vorrichtung gemass Anspruch 8 kann ein Kettenholm fur die Umlaufbewegung vom Antrieb 
zur parallelen Verstellung der wande verschoben werden. Diese technische Losung ist insbesondere fur relativ leichte 
Kettenholme geeignet. 

Die Raume konnen auch quer zur Transportrichtung verandert werden. Mit der Steuereinrichtung kann der Abstand der 
Kettenholme diesbezuglich verstellt werden, wenn analog Anspruch 9 ein Kettenholm senkrecht zur Bewegungsrichtung 
des Kettenholms zur Veranderung des Abstandes der Kettenholme mittels einer Einrichtung zueinander verschiebbar ist, 
und die Einrichtung mit der Steuereinrichtung verbunden ist. Zwischen den Wandungen vorhandenes, stuckiges Produkt 
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kann dabei von parallel zur Transporf^^tung verlaufenden, seitlichen BegrenzungenT^rer zur Transportrichtung begrenzt 
bzw. eingeklemmt werden. Furein besonders enges Umschliessen des Produkts kann auch ein Einklemmen des Produkts 
in zwei senkrecht zueinander verlaufenden Richtungen vorgesehen werden. 

Baugleiche Kettenholme (Anspruch 10) haben den Vorteil, dass einerseits der technische Aufwand zur Herstellung der 
beiden Kettenholme minimiert ist. Andererseits fuhrt eine Verstellung zu einem Ergebnis, dass unabhangig davon ist, 
welcher Kettenholm fur eine RaumverSnderung verstellt wurde. 

Der Parallellauf und auch Verstellungen gegeneinander sind sehr genau, wenn analog Anspruch 1 1 die Antriebe 
elektronisch miteinander synchronisiert sind. 

Als Material fur die Kettenfuhrungen hat sich Murlubric TM bewShrt. Dieser Kunststoff hat insbesondere eine hohe 
Kerbfestigkeit. 

Ist die Einbringgeschwindigkeit eines stuckigen Produkts in einen Raum mindestens zehnmal grdsser als die 
Geschwindigkeit der Transporteinrichtung (Anspruch 14), so sind relativ schmale Raume noch fur eine schnelle 
Produkteinbringung geeignet und die maximale Transportgeschwindigkeit kann weiter erhoht werden. 

Werden die Gegenstande, insbesondere Schlauchbeutel, in horizontaler Richtung in die Raume, oder in Faltschachteln, 
die sich in den RSumen befinden, eingeschoben (Anspruch 15), so ist die Einbringgeschwindigkeit unabhangig von einer 
Fallgeschwindigkeit erhohbar, und es ktinnen sehr schnell Bag-in-Box-Systeme erzeugt werden. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von Ausfuhrungsbeispiele darstellenden Figuren naher beschrieben. Es zeigt: 

Fig. 1 in einer Draufsicht einen Teil einer Vorrichtung zum Transportieren von stuckigem Produkt mit zwei separat mittels 
Antrieben angetriebenen, parallel zueinander angeordneten Kettenholmen, deren Wande stuckiges Produkt mitnehmen; 
wobei ein Antrieb mit einer Steuereinrichtung zum Verstellen der Breite der zwischen den WSnden befindlichen Raume 
verbunden ist; 

Fig. 2 in einer Draufsicht den Teil der Vorrichtung der Fig. 1 , jedoch mit geringfugig grdsserem Wandabstand, wobei der 
vergrGsserte Wandabstand durch unterschiedlichen Betrieb der beiden ortsfesten Antriebe realisiert wurde; 

Fig. 3 in einer Draufsicht einen Teil einer Vorrichtung entsprechend Fig. 1, jedoch mit einem verschiebbaren Antrieb fur 
einen Kettenholm, wobei die Verschiebung durch die Funktion einer Steuereinrichtung von einem weiteren ortsfesten 
Antrieb uber eine Spindel erreicht wird; 

Fig. 4 in einer Draufsicht den Teil der Vorrichtung der Fig. 3, jedoch mit infolge der Spindeibetatigung verschobenem 
Antrieb mitsamt Kettenholm, sowie mit schmalerem Produkt; 

Fig. 5 in einer Draufsicht eine Vorrichtung zum Transportieren von stuckigem Produkt mit zwei horizontal umlaufenden 
Kettenholmen, und jeweils einem Antrieb an einem Umlenkrad, wobei an einem Antrieb eine Steuereinrichtung 
vorgesehen ist, sowie 

Fig. 6 in einer Draufsicht eine Vorrichtung entsprechend Fig. 5, jedoch mit einer Einrichtung zur Verschiebung eines 
Kettenholms parallel zur Transportrichtung, einer Einrichtung zur Verschiebung des anderen Kettenholms senkrecht zur 
Transportrichtung des stuckigen Produkts, und mit drei Steuereinrichtungen. 

Bei einer Vorrichtung 1 zum Transportieren von stuckigem Produkt 2 mit einer umlaufenden Transporteinrichtung 3, zwei 
Antrieben 4, 5 fur den Umlauf der Transporteinrichtung 3, und mit quer zur Transportrichtung 9 angeordneten Wanden 6, 
7, ist jeweils zwischen zwei hintereinander angeordneten WSnden 6, 7 ein Raum 8 furein stQckiges Produkt 2 ausgespart 
(Fig. 1). Die Transporteinrichtung 3 besteht aus zwei separaten, parallel zueinander angeordneten Kettenholmen 10, 11, 
die in getakteter Weise mit Transportpausen weiterbewegt werden. Die Wande 6 des Kettenholms 10 ragen derart in die 
Wande 7 des Kettenholms 1 1 , dass eine alternierende Reihe von parallel zueinander und quer zur Transporteinrichtung 9 
ausgerichteter Wande 6, 7 vorliegt. Die Antriebe 4, 5 sind jeweils fur eine Umlaufbewegung eines Kettenholms 10, 1 1 
vorgesehen. Die Antriebe 4, 5 sind Servomotoren 12, 13. Der Antrieb 4 fur die Umlaufbewegung des Kettenholms 10 ist 
gleichzeitig ein Antrieb 14 zur parallelen Verstellung der Wande 6, 7. Der Antrieb 4 zur parallelen Verstellung der Wande 
6, 7 ist mittels einer Steuereinrichtung 38 bezuglich seiner Drehzahl derart angesteuert, dass er zur Verringerung des 
Abstandes der Wande 6, 7 bei leeren Raumen 8 fur eine kurze Zeitspanne schneller dreht als der Antrieb 5, so dass der 
Kettenholm 10 eine Parallelverschiebung in Transportrichtung 9 gegenuber dem Kettenholm 1 1 erfahrt. Danach kann die 
Vorrichtung 1 schmaleres stuckiges Produkt 2 eng zwischen den Wanden 6, 7 transportieren. Bei Stillstand der 
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Kettenholme 10, 1 1 werden die WandW, 7 geringfugig weiter voneinander entfernt (R^^), so dass ein leichteres 
Einlegen des Produkts 2 in einen Raum 8 Oder ein leichteres Entfernen von Produkt 2 aus einem Raum 8 erfolgen kann. 
Die Steuereinrichtung 38 steuert hierzu den Antrieb 4 in AbhSngigkeit des Betriebszustandes, d. h. der TaktablSufe an. 
Beim Bewegen der Kettenholme 10,1 1 wird somit der Holm 10 in raumverengender Weise weiterbewegt, dass die Raume 
8 das Produkt 2 eng fassen (Fig. 1). Die Antriebe 4, 5 sind elektronisch zueinander synchronisiert. Die Kettenholme 10, 1 1 
sind baugleich. Ein Kettenholm 10, 11 besteht jeweils im wesentlichen aus einer seitlichen Begrenzung 15, 16, an der die 
WSnde 6, 7 Equidistant befestigt sind. Nur der ortsfeste Antrieb 4 verschiebt uber sein Getriebe 17 den Kettenholm 10 
relativ zum Kettenholm 1 1 und bewegt den Kettenholm 10 ausserhalb eines Verschiebungsvorgangs gleichfSrmig urn. Der 
andere Antrieb 5 bewegt lediglich ausserhalb einer RaumverSnderungsdauer den Kettenholm 1 1 uber das Getriebe 18 mit 
der gleichen Umlaufgeschwindigkeit wie Kettenholm 10. Zur Vergrosserung des Abstandes der Wande 6, 7 dreht der 
Antrieb 4 fur eine entsprechende Zeitspanne langsamer als der Antrieb 5, so dass der Kettenholm 10 eine 
Parallelverschiebung entgegen der Transportrichtung 9 gegenuber dem Kettenholm 1 1 erfahrt. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 3 und 4 wirkt ein Antrieb 4 fur die Umlaufbewegung eines Kettenholms 10 uber ein 
Getriebe 17 auf einen Parallelabschnitt 19 des Kettenholms 10. Der Antrieb 4 ist mitsamt dem Getriebe 17 parallel zur 
Bewegungsrichtung (Transportrichtung 9) des mit dem Getriebe 17 zusammenwirkenden Teils 20 des Kettenholms 10 
mittels eines Antriebs 14 zur parallelen Verstellung der Wande 6, 7 verschiebbar. Der Antrieb 14 ist ein ortsfester 
Servomotor 21 , der von einer Steuereinrichtung 38 analog dem vorherigen Ausfuhrungsbeispiel angesteuert wird. Der 
Antrieb 14 ist uber eine Spindel 22 mit dem Antrieb 4 fur die Umlaufbewegung verbunden und kann derart den Antrieb 4 
verschieben. Der Spindelkdrper 23 ist uber eine Verbindung 24 starr mit dem Antrieb 4 verbunden. Wahrend in Fig. 3 der 
Antrieb 4 in einer Position gehalten wird, in der der Abstand der Wande 6, 7 relativ gross ist, wurde beim Zustand der 
Vorrichtung 1 gemass Fig. 4 durch einen kurzzeitigen Betrieb des Antriebs 14 die Spindel 22 gedreht, und dabei der 
Spindelkdrper 23 mitsamt der Verbindung 24, dem Antrieb 4, dem Getriebe 17 und dem gesamten Kettenholm 10 nach 
links verschoben, urn eine Anpassung der Raume 8 auf kleinere Produkte 2 zu erreichen. Die transportierten Produkte 2 
gleiten entlang einer Gleitbahn 25 (ebenso beim Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 1 und 2). 

Beim Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 5 sind die Antriebe 4, 5 an jeweils einem Umlenkrad 26 eines umlaufenden 
Kettenholms 10, 1 1 angeordnet und treiben die UmlenkrSder 26 axial an. Der Antrieb 4 fur die Umlaufbewegung des 
Kettenholms 10 ist gleichzeitig ein Antrieb 14 fur das Verstellen der Wande 6, 7 zueinander. Eine Verstellung wird derart 
realisiert, dass der Antrieb 14 durch die Funktion der Steuereinrichtung 38 zeitversetzt zum Antrieb 5 bei einem 
Taktstillstand angehalten wird. 

Bei einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 6) ist der Kettenholm 10 mitsamt seinem Antrieb 4 von einem Antrieb 14 zur 
parallelen Verstellung der Wande 6, 7 verschiebbar. Der Antrieb 14 ist Teil einer Einrichtung 27 zum Verschieben des 
Kettenholms 10 parallel zur Transportrichtung 9. Die Einrichtung 27 weist eine Zahnstange 28 auf, die mit den Achsen 29 
der Umlaufrader 26 verbunden ist, und auf die der ortsfeste Antrieb 14 mit seinem Getriebe 30 wirkt. Der zweite 
Kettenholm 1 1 ist senkrecht zur Bewegungsrichtung des Kettenholms zwecks Veranderung des Abstandes der 
Kettenholme 10, 11 und damit der Raume 8 in dieser Richtung mittels einer Einrichtung 31 zum Verschieben 
verschiebbar. Die Einrichtung 31 zum Verschieben besteht im Wesentlichen aus den Antrieben 32, 33, die jeweils uber ein 
Getriebe 34, 35 mittels einer Zahnstange 36, 37 auf eine Achse 29 eines Umlenkrades 26 wirken. Die Antriebe 32, 33 
werden synchron zueinander betrieben und verstellen derart den Abstand der Kettenholme 10, 1 1 entsprechend dem 
Betriebszustand. Drei Steuereinrichtungen 38 sorgen fur eine Raumvergrosserung sowohl parallel als auch senkrecht zur 
Transportrichtung 9. 

Es ist auch mdglich, die Produkte 2 wahrend eines Bearbeitungsvorganges, z. B. wahrend eines Verschweissens eines 
gefullten Produktbeutels, eng im Raum 8 zu halten, und sie dann wahrend eines weiteren Vorgangs, z. B. dem Einsetzen 
in die Raume 8 durch eine Raumvergrosserung mit genugend Freiraum in den Raumen 8 zu begrenzen. 



Bezugszeichenliste 

1 Vorrichtung 

2 Produkt 

3 Transporteinrichtung 
4, 5 Antrieb 

6, 7 Wand 

8 Raum 

9 Transportrichtung 
10, 11 Kettenholm 
12, 13 Servomotor 
14 Antrieb 
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15, 16 Begrenzung 
17, 18 Getriebe 

19 Parallelabschnitt 

20 zusammenwirkendes Teil 

21 Servomotor 

22 Spindel 

23 Spindelkdrper 

24 Verbindung 

25 Gleitbahn 

26 Umlenkrad 

27 Einrichtung zum Verschieben 

28 Zahnstange 

29 Achse 

30 Getriebe 

31 Einrichtung zum Verschieben 
32, 33 Antrieb 

34, 35 Getriebe 
36, 37 Zahnstange 
38 Steuereinrichtung 
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1 . Vorrichtung zum Transportieren von stuckigem Produkt (12) mit einer umlaufenden Transporteinrichtung (3), 
mindestens einem Antrieb (4, 5) fur den Umlauf der Transporteinrichtung (3) und mit quer zur Transportrichtung (9) an der 
Transporteinrichtung (3) angeordneten Wanden (6, 7), wobei zwischen jeweils zwei hintereinander angeordneten Wanden 
(6, 7) ein Raum (8) fur ein stuckiges Produkt (2) ausgespart ist, die Transporteinrichtung (3) aus zwei separaten, parallel 
zueinander angeordneten Kettenholmen (10, 1 1) mit auf die Kettenholme (10, 1 1) zu ausgerichteten Wanden (6, 7) 
besteht, die Wande (6, 7) der beiden Kettenholme (10, 11) alternierend ineinandergreifen, und mindestens ein Antrieb (14) 
zur Verschiebung der Wande (6, 7) zueinander vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass eine Steuereinrichtung (38) 
vorgesehen ist, mittels der die RSume (8) fur abhangig vom Betriebszeitpunkt breiter oder schmSler eingestellt werden 
kdnnen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass jeweils ein Antrieb (4, 5) fur eine Umlaufbewegung eines 
Kellenholms (10, 1 1 ) vorgesehen ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass als Antrieb (4, 5, 14) ein Servomotor (12, 
13, 21) vorgesehen ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Antrieb (14) zur parallelen Verstellung der Wande (6, 
7) einer der Antriebe (4) fur die Umlaufbewegung eines Kettenholmes (10) ist, und dass der Antrieb (14) mit der 
Steuereinrichtung (38) verbunden ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Antrieb (4) zur parallelen Verstellung der Wande (6, 7) 
bzgl. seiner Drehzahl und/oder seiner Schaltzeit von der Steuereinrichtung (38) ansteuerbar ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein Antrieb (4) fur die Umlaufbewegung eines 
Kettenholms (10) uber ein Getriebe (17) auf einen Parallelabschnitt (19) des Kettenholmes (10) wirkt, und dass der Antrieb 
(4) mitsamt dem Getriebe (17) parallel zur Bewegungsrichtung des mit dem Getriebe (17) zusammenwirkenden Teils (20) 
des Kettenholms (10) mittels eines Antriebs (14) zur parallelen Verstellung der Wande (6, 7, 10) verschiebbar ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Antrieb (14) zur parallelen 
Verstellung der Wande (6, 7) uber eine Spindel (22) mit dem Antrieb (4) fur die Umlaufbewegung verbunden ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, Anspruch 2 oder Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass ein Kettenholm (10) fur die 
Umlaufbewegung vom Antrieb (14) zur parallelen Verstellung der Wande (6, 7) verschiebbar ist. 
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9. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadBBFgekennzeichnet, dass ein Kettenholm (1 1 ) s^Mrecht zur Bewegungsrichtung 
des Kettenholms (1 1 ) zur VerSnderung des Abstandes der Kettenholme (10, 1 1 ) zueinander mittels einer Einrichtung (31 ) 
zum Verschieben verschiebbar ist, und dass die Einrichtung (31) mit der Steuereinrichtung (38) verbunden ist, und dass 
die Einrichtung (31 ) mit der Steuereinrichtung (38) verbunden ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Kettenholme (10, 11) baugleich ausgestaltet sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Antriebe (4, 5, 14) zeitweise elektronisch miteinander 
synchronisiert sind. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass Kettenfuhrungen aus Murlubric vorgesehen sind. 

13. Verfahren zum Betreiben einer Vorrichtung gemSss Anspruch 1 Oder Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass ein 
stuckiges Produkt mit einer Vorrichtung nach Anspruch 1 transportiert wird, dass wahrend einer Transportbewegung der 
Kettenholme (10, 1 1) die Raume (8) zwischen den Wanden (6, 7) derart in Transportrichtung Oder senkrecht dazu w 
begrenzt werden, dass das stuckige Produkt (2) fest gehalten wird, und dass wahrend einer Unterbrechung der 
Transportbewegung die Raume (8) vergrossert sind. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Einbringgeschwindigkeit eines stuckigen Produkts in 
einen Raum mindestens zehnmal grosser als die Geschwindigkeit der Transporteinrichtung (3) ist. 

15. Verfahren nach Anspruch 13 Oder Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Gegenstande, insbesondere Schlauchbeutel, in horizontaler Richtung in die Raume, Oder in Faltschachteln, die sich in den 
Raumen befinden, eingeschoben werden. 
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Beschreibung jeweils wahrend eines kleinen Abstandes eine Zusatzfunk- 

tion auszuiiben, bei der die Produkte festgehalten werden 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren mussen, wie etwa das VerschweiBen von Beuteln. Bei gro- 

zum Transportieren von stiickigem Produki mit einer um Bern Absland kann man die Produkte einzeln in die TYans- 

laufenden Transporteinrichtung, mindestens einem Antrieb 5 porteinrichtung einfuhren oder aus ihr herausnehmen. 

fur den Umlauf der Transporteinrichtung, und rait quer zur Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind 

Transportrichtung an der TYansporteinrichtung angeordne- in den Anspriichen 2 bis 12 und 14 bis 15 beschrieben. 

ten Wanden, wobei zwischen jeweils zwei hintereinander 1st jeweils ein Antrieb fur eine Umlaufbewegung eines 

angeordneten Wanden ein Raum fur ein stiickiges Produkt Kettenholms vorgesehen (Anspruch 2), so konnen die Ket- 

ausgespart ist, mit zwei zueinander parallelen Kettenhol- 10 tenholme unterschiedlich betrieben und dadurch gegenein- 

men, mit ineinandergreifenden Wanden, und mit einem An- ander verschoben werden, oder aber ein separater Antrieb 

trieb zum Verschieben der Wande zueinander. neben den einzelnen Antrieben der Kellenholme wirkt nur 

Bekannte Vorrichtungen dieser Art werden an Verpak- auf einen Kettenholm und den diesen antreibenden Antrieb. 

kungsanlagen eingesetzt, um offene, leere Beutel als Pro- Es ist moglich, dafi der Antrieb zur parallelen Verstellung 

dukt zuerst an eine Fullstation und dann an eine VerschlieB- 15 der Wande einer der Antriebe fur die Umlaufbewegung der 

station zu transportieren. Abhangig davon, welche Abmes- Kettenholme ist (Anspruch 4). Durch einen zeitversetzten 

sungen die Beutel haben, wird der Abstand zwischen den Betrieb, z. B. einen zeitversetzten Start einer Umlaufbewe- 

Wanden durch eine relative Verschiebung der Wande zuein- gung der beiden Kettenholme werden die Kettenholme und 

ander entsprechend angepaBt. Das Einsetzen der leeren Beu- damit die Wande um die Distanz zueinander verschoben, die 

tel, der Transport, das Anhalten an einer Verpackungsstation 20 vom zuerst betriebenen Kettenholm innerhalb der Zeitdiffe- 

und die Abgabe der Beutel nach deren VerschlieBung ist an renz zuruckgelegt wurde. Je nachdem, ob der eine oder der 

der Vorrichtung dadurch begiinstigt, daB der Abstand der andere Kettenholm zuerst in Umlauf gesetzt wurde, kommt 

Wande derart fest vorgewahlt wird, daB sowohl das Einset- es zu einer VergroBerung oder einer Verkleinerung der Ab- 

zen und Abgeben der Beutel, als auch das Festhalten der stande der Wande. AuBer einer Ansteuerung des Antriebs 

Beutel wahrend eines Verpackungsvorganges in zuverlassi- 25 zur parallelen Verschiebung der Wande von der Steuerein- 

ger Weise erreicht ist. richtung bzgl. der Schaltzeit des Antriebs ist auch eine An- 

Die bekannte Vorrichtung und das bekannte Verfahren ha- steuerung bzgl. der Drehzahl des Antriebs oder eine kombi- 
ben den Nachteil, daB die stiickigen Produkte zwar in einfa- nierte Ansteuerung hinsichtlich der Schaltzeit und der Dren- 
cher Weise in die Raume eingesetzt werden konnen, wan- zahl (Anspruch 5) moglich. Der Funktionsablauf ist hierbei 
rend ihres Transports aber relativ locker in den Raumen sit- 30 frei programrnierbar. Wahrend eine Ansteuerung hinsicht- 
zen, so daB die Produkte nicht absolut ortsgenau an eine Ver- lich einer Einschaltzeit fur einen getakteten Betrieb vorgese- 
packungsstation gelangen. hen ist, konnen diese Ansteuerung und die Ansteuerung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine Vorrich- bzgl. der Drehzahl bei einem kontinuierlichen Betrieb vor- 

tung und ein Verfahren der obengenannten Art derart auszu- gesehen werden. Bei einer Drehzahlansteuerung verringert 

gestalten, daB ein einfaches Einsetzen der Produkte in die 35 oder vergroBert sich wahrend der parallelen Umlaufbewe- 

Raume erfolgen kann, und daB die Produkte absolut ortsge- gungen der Kettenholme der Wandabstand der alternierend 

nau transportiert werden konnen. von den Kettenholmen stammenden, ineinander eingreifen- 

Gelost ist die Aufgabe gemaB den kennzeichnenden Tei- den Wande, je nachdem, ob der eine oder der andere Ketten- 

len der Anspriiche 1 und 13. Bei der erfindungsgemaBen holm eine groBere Momentangeschwindigkeit hat. 

Vorrichtung (Anspruch 1) ist eine Steuereinrichtung vorge- 40 Ist als Antrieb fur die Umlaufbewegung oder die parallele 

sehen, mittels der die Raume abhangig vom Betriebszeit- Verschiebung ein Servomotor vorgesehen und ist der An- 

punkt breiter oder schmaler eingestellt werden konnen. trieb mit der Steuereinrichtung verbunden (Anspruch 3), so 

Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren werden wahrend kann die Raumveranderung durch Verstellung der Wande 

einer Transportbewegung der Kettenholme die Raume zwi- zueinander ohne Schrittschaltgetriebe realisiert werden. 

schen den Wanden derart in Transportrichtung oder senk- 45 Analog zur Raumverbreiterung in Abhangigkeit des Be- 

recht dazu begrenzt, daB das stiickige Produkt fest gehalten triebszustandes konnen die Raume bei einer Umstellung der 

wird, und daB wahrend einer Unterbrechung der TYansport- Vorrichtung auf ein breiteres stiickiges Produkt auf eine gro- 

bewegung die Raume vergroBert sind. Bere Grundbreite eingestellt werden. 

Die Erfindung hat den Vorteil, daB eine Raumverande- Die Raume konnen auch mittels einer Ausgestaltung der 

rung ohne Montage sehr schnell und auch wahrend des Be- 50 Vorrichtung analog Anspruch 6 verstellt werden. Hierbei 

triebs der Vorrichtung erfolgen kann, um bei einem Still- wirkt ein Antrieb fur die Umlaufbewegung eines Ketten- 

stand einen relativ groBen Raum fur ein Produkt vorzuse- holms uber ein Getriebe auf einen Parallelabschnitt eines 

hen, so daB das Produkt in einfacher Weise in den Raum ge- Kettenholmes, und der Antrieb mitsamt dem Getriebe ist 

setzt oder aus diesem entnommen werden kann. Wahrend parallel zur Bewegungsrichtung des mit dem Getriebe zu- 

des Weitertransportierens ist ein relativ enger Raum vorge- 55 sammenwirkenden Teils des Kettenholmes mittels eines An- 

sehen, so daB das Produkt paBgenau im Raum festsitzt und triebs zur parallelen Verstellung des Kettenholms verschieb- 

ortsgenau transportiert wird. So konnen die Wande des ei- bar, Durch die gerade Verschiebung des Antriebs fur die 

nen Kettenholms parallel zu den Wanden des anderen Ket- Umlaufbewegung mit Hilfe des Antriebs zur parallelen Ver- 

tenholms verschoben werden, um die Raume zu verandern. stellung wird abhangig von der Betriebsart ein Kettenholm 

Diese Verschiebung erreicht, daB der Abstand der Wandab- 60 ein Stuck gegeniiber dem anderen Kettenholm verdreht, so 

schnitte einheitlich verandert wird. Die Veranderung wird daB sich die Wandabstande andem. Diese Relauvverschie- 

durch die Steuereinrichtung in Abhangigkeit vom Betriebs- bung kann mittels einer Spindel (Anspruch 7) erfolgen. Eine 

zustand erreicht. Das stiickige Produkt kann also fur einen Spindel arbeitet mit relativ geringem Tragheitsmoment ge- 

bestimmten Vorgang enger zwischen den Wanden und fur nau, zuverlassig und ausreichend schnell. 

einen anderen Vorgang, z. B. fur das Einsetzen oder Heraus- 65 Bei einer Ausgestaltung der Vorrichtung gemaB Anspruch 

nehmen des Produkts, mit mehr Freiraum zwischen den 8 kann ein Kettenholm fur die Umlaufbewegung vom An- 

Wanden transportiert werden. Die Wandabstande konnen trieb zur parallelen Verstellung der Wande verschoben wer- 

auch permanent vergroBert und verkleinert werden, um z. B. den. Diese technische Losung ist insbesondere fiir relativ 
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leichte Kettenholme geeignet. Fig. 5, jedoch mit einer Einrichtung zur Verschiebung eines 

Die Raume konnen auch quer zur Transportrichtung ver- Kettenholms parallel zur Transportrichtung, einer Einrich- 

andert werden. Mit der Steuereinrichtung kann der Abstand tung zur Verschiebung des anderen Kettenholms senkrecht 

der Kettenholme diesbeziiglich verstellt werden, wenn ana- zur Transportrichtung des stiickigen Produkts, und mit drei 

log Anspruch 9 ein Kettenholm senkrecht zur Bewegungs- 5 Steuereinrichtungen. 

richtung des Kettenholms zur Veranderung des Abstandes Bei einer Vorrichtung 1 zum Transportieren von stucki- 

der Kettenholme mittels einer Einrichtung zueinander ver- gem Produkt 2 mit einer umlaufenden Transporteinrichtung 

schiebbar ist, und die Einrichtung mit der Steuereinrichtung 3, zwei Antrieben 4, 5 fur den Umlauf der Transporteinrich- 

verbunden ist. Zwischen den Wandungen vorhandenes, tung 3, und mit quer zur Transportrichtung 9 angeordneten 

stuckiges Produkt kann dabei von parallel zur Transportrich- 10 Wanden 6, 7, ist jeweils zwischen zwei hintereinander ange- 

tung verlaufenden, seitlichen Begrenzungen quer zur Trans- ordneten Wanden 6, 7 ein Raum 8 fur ein stuckiges Produkt 

portrichtung begrenzt bzw. eingeklemmt werden. Fiir ein 2 ausgespart (Fig. l).DieTransporteinrichtung3bestehtaus 

besonders enges UmschlieBen des Produkts kann auch ein zwei separaten, parallel zueinander angeordneten Ketten- 

Einklemmen des Produkts in zwei senkrecht zueinander ver- holmen 10, 11, die in getakteter Weise mit Transportpausen 

laufenden Richtungen vorgesehen werden. 15 weiterbewegt werden. Die Wande 6 des Kettenholms 10 ra- 

Baugleiche Kettenholme (Anspruch 10) haben den \for- gen derart in die Wande 7 des Kettenholms 11, daB eine al- 

teil, daB einerseits der technische Aurwand zur Herstellung ternierende Reihe von parallel zueinander und quer zur 

der beiden Kettenholme minimiert ist. Andererseits fuhrt Transporteinrichtung 9 ausgerichteter Wande 6, 7 vorliegt. 

eine Verstellung zu einem Ergebnis, daB unabhangig davon Die Antriebe 4, 5 sind jeweils fur eine Umlaufbewegung ei- 

ist, welcher Kettenholm fiir eine Raumveranderung verstellt 20 nes Kettenholms 10, 11 vorgesehen. Die Antriebe 4, 5 sind 

wurde. Servomotoren 12, 13. Der Antrieb 4 fur die Umlaufbewe- 

Der Parallellauf und auch Verstellungen gegeneinander gung des Kettenholms 10 ist gleichzeitig ein Antrieb 14 zur 

sind sehr genau, wenn analog Anspruch 11 die Antriebe parallelen Verstellung der Wande 6, 7. Der Antrieb 4 zur 

elektronisch miteinander synchronisiert sind. parallelen Verstellung der Wande 6, 7 ist mittels einer Steu- 

Als Material fur die Kettenfuhrungen hat sich Murlubric® 25 ereinrichtung 38 bezuglich seiner Drehzahl derart angesteu- 

bewahrt. Dieser Kunststoff hat insbesondere eine hohe ert, daB er zur Verringerung des Abstandes der Wande 6, 7 

Kerbfestigkeit. bei leeren Raumen 8 fiir eine kurze Zeitspanne schneller 

Ist die Einbringgeschwindigkeit eines stiickigen Produkts dreht als der Antrieb 5, so daB der Kettenholm 10 eine Par- 

in einen Raum mindestens zehnmal groBer als die Ge- allelverschiebung in Transportrichtung 9 gegeniiber dem 

schwindigkeit der Transporteinrichtung (Anspruch 14), so 30 Kettenholm 11 erfahrt. Danach kann die Vorrichtung 1 

sind relativ schmale Raume noch fiir eine schnelle Produkt- schmaleres stiickiges Produkt 2 eng zwischen den Wanden 

einbringung geeignet und die maximale TYansportgeschwin- 6, 7 transportieren. Bei Stillstand der Kettenholme 10, 11 

digkeit kann weiter erhoht werden. werden die Wande 6, 7 geringfugig weiter voneinander ent- 

Werden die Gegenstande, insbesondere Schlauchbeutei, fernt (Fig. 2), so daB ein leichteres Einlegen des Produkts 2 

in horizontaler Richtung in die Raume, oder in Faltschach- 35 in einen Raum 8 oder ein leichteres Entfemen von Produkt 2 

teln, die sich in den Raumen befinden, eingeschoben (An- aus einem Raum 8 erfolgen kann. Die Steuereinrichtung 38 

spruch 15), so ist die Einbringgeschwindigkeit unabhangig steuert hierzu den Antrieb 4 in Abhangigkeit des Betriebs- 

von einer Fallgeschwindigkeit erhbhbar, und es konnen sehr zustandes, d. h. der Taktablaufe an. Beim Bewegen der Ket- 

schnell Bag-in-Box-Systeme erzeugt werden. tenholme 10,11 wird somit der Holm 10 in raumverengender 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von Ausfuh- 40 Weise weiterbewegt, daB die Raume 8 das Produkt 2 eng 

rungsbeispiele darstellenden Figuren naher beschrieben. Es fassen (Fig. 1). Die Antriebe 4, 5 sind elektronisch zueinan- 

zeigt: der synchronisiert. Die Kettenholme 10, 11 sind baugleich. 

Fig. 1 in einer Draufsicht einen Teil einer Vorrichtung Ein Kettenholm 10, 11 besteht jeweils im wesentlichen aus 

zum Transportieren von stiickigem Produkt mit zwei separat einer seidichen Begrenzung 15, 16, an der die Wande 6, 7 

mittels Antrieben angetriebenen, parallel zueinander ange- 45 aquidistant befestigt sind. Nur der ortsfeste Antrieb 4 ver- 

ordneten Kettenholmen, deren Wande stuckiges Produkt schiebt uber sein Getriebe 17 den Kettenholm 10 relativ zum 

mitnehmen; wobei ein Antrieb mit einer Steuereinrichtung Kettenholm 11 und bewegt den Kettenholm 10 auBerhalb ei- 

zum Verstellen der Breite der zwischen den Wanden befind- nes Verschiebungsvorgangs gleichformig um. Der andere 

lichen Raume verbunden ist; Antrieb 5 bewegt lediglich auBerhalb einer Raumverande- 

Fig. 2 in einer Draufsicht den Teil der Vorrichtung der 50 rungsdauer den Kettenholm 11 uber das Getriebe 18 mit der 

Fig, 1, jedoch mit geringfugig grbBerem Wandabstand, wo- gleichen Umlaufgeschwindigkeit wie Kettenholm 10. Zur 

bei der vergroBerte Wandabstand durch unterschiedlichen VergroBerung des Abstandes der Wande 6, 7 dreht der An- 

Betrieb der beiden ortsfesten Antriebe realisiert wurde; trieb 4 fur eine entsprechende Zeitspanne langsamer als der 

Fig. 3 in einer Draufsicht einen Teil einer Vorrichtung Antrieb 5, so daB der Kettenholm 10 eine Parallelverschie- 

entsprechend Fig. 1, jedoch mit einem verschiebbaren An- 55 bung entgegen der Transportrichtung 9 gegeniiber dem Ket- 

trieb fur einen Kettenholm, wobei die Verschiebung durch tenholm 11 erfahrt. 

die Funktion einer Steuereinrichtung von einem weiteren Beim Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 3 und 4 wirkt ein An- 

ortsfesten Antrieb uber eine Spindel erreicht wird; trieb 4 fur die Umlaufbewegung eines Kettenholms 10 uber 

Fig. 4 in einer Draufsicht den Teil der Vorrichtung der ein Getriebe 17 auf einen Parallelabschnitt 19 des Ketten- 

Fig. 3, jedoch mit infolge der Spindelbetatigung verschobe- 60 holms 10. Der Antrieb 4 ist mitsamt dem Getriebe 17 paral- 

nem Antrieb mitsamt Kettenholm, sowie mit schmalerem lei zur Bewegungsrichtung (Transportrichtung 9) des mit 

Produkt; dem Getriebe 17 zusammenwirkenden Teils 20 des Ketten- 

Fig. 5 in einer Draufsicht eine Vorrichtung zumTranspor- holms 10 mittels eines Antriebs 14 zur parallelen Verstel- 

tieren von stiickigem Produkt mit zwei horizontal umlaufen- lung der Wande 6, 7 verschiebbar. Der Antrieb 14 ist ein 

den Kettenholmen, und jeweils einem Antrieb an einem 65 ortsfester Servomotor 21, der von einer Steuereinrichtung 

Umlenkrad, wobei an einem Antrieb eine Steuereinrichtung 38 analog dem vorherigen Ausfuhrungsbeispiel angesteuert 

vorgesehen ist, sowie wird. Der Antrieb 14 ist uber eine Spindel 22 mit dem An- 

Fig. 6 in einer Draufsicht eine Vorrichtung entsprechend trieb 4 fiir die Umlaufbewegung verbunden und kann derart 
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den Antrieb 4 verschieben. Der Spindelkorper 23 ist uber 
eine Verbindung 24 starr mit dem Antrieb 4 verbunden. 
Wahrend in Fig. 3 der Antrieb 4 in einer Position gehalten 
wird, in der der Abstand der Wande 6, 7 relativ groB ist, 
wurde beim Zustand der Vorrichtung 1 gemaB Fig. 4 durch 
einen kurzzeitigen Betrieb des Antriebs 14 die Spindel 22 
gedreht, und dabei der Spindelkorper 23 mitsamt der Ver- 
bindung 24, dem Antrieb 4, dem Getriebe 17 und dem ge- 
samten Kettenholm 10 nach links verschoben, urn eine An- 
passung der Raume 8 auf kleinere Produkte 2 zu erreichen. 
Die transportierten Produkte 2 gleiten endang einer Gleit- 
bahn 25 (ebenso beim Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 1 und 
2). 

Beim Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 5 sind die Antriebe 4, 
5 an jeweils einem Umlenkrad 26 eines umlaufenden Ket- 
tenholms 10, 11 angeordnet und treiben die Umlenkrader 26 
axial an. Der Antrieb 4 fiir die Umlaufbewegung des Ketten- 
holms 10 ist gleichzeitig ein Antrieb 14 fur das Verstellen 
der Wande 6, 7 zueinander. Eine Verstellung wind derail rea- 
lisiert, da6 der Antrieb 14 durch die Funktion der Steuerein- 
richtung 38 zeitversetzt zum Antrieb 5 bei einem Taktstill- 
stand an gehalten wird. 

Bei einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 6) ist der 
Kettenholm 10 mitsamt seinem Antrieb 4 von einem An- 
trieb 14 zur parallelen Verstellung der Wande 6, 7 ver- 
schiebbar. Der Antrieb 14 ist Teil einer Einrichtung 27 zum 
Verschieben des Kettenholms 10 parallel zur lYansportrich- 
tung 9. Die Einrichtung 27 weist eine Zahnstange 28 auf, die 
mit den Achsen 29 der Umlaufrader 26 verbunden ist, und 
auf die der ortsfeste Antrieb 14 mit seinem Getriebe 30 
wirkt. Der zweite Kettenholm 11 ist senkrecht zur Bewe- 
gungsrichtung des Kettenholms zwecks Veranderung des 
Abstandes der Kettenholme 10, 11 und damit der Raume 8 
in dieser Richtung mittels einer Einrichtung 31 zum Ver- 
schieben verschiebbar. Die Einrichtung 31 zum Verschieben 
besteht im Wesentlichen aus den Antrieben 32, 33, die je- 
weils uber ein Getriebe 34, 35 mittels einer Zahnstange 36, 

37 auf eine Achse 29 eines Umlenkrades 26 wirken. Die An- 
triebe 32, 33 werden synchron zueinander betrieben und 
verstellen derart den Abstand der Kettenholme 10, 11 ent- 
sprechend dem Betriebszustand. Drei Steuereinrichtungen 

38 sorgen fur eine RaumvergroSerung sowohl parallel als 
auch senkrecht zur Transportrichtung 9. 

Es ist auch moglich, die Produkte 2 wahrend eines Bear- 
beitungsvorganges, z. B. wahrend eines VerschweiBens ei- 
nes gefullten Produktbeutels, eng im Raum 8 zu halten, und 
sie dann wahrend eines weiteren Vorgangs, z. B. dem Ein- 
setzen in die Raume 8 durch eine RaumvergroBerung mit 
genugend Freiraum in den Raumen 8 zu begrenzen. 

Bezugszeichenliste 



1 Vorrichtung 
2Produkt 

3 Transporteinrichtung 
4, 5 Antrieb 
6, 7 Wand 

8 Raum 

9 Transportrichtung 
10, 11 Kettenholm 
12, 13 Servomotor 
14 Antrieb 

15, 16 Begrenzung 
17, 18 Getriebe 

19 Parallelabschnitt 

20 zusammenwirkendes Teil 

21 Servomotor 

22 Spindel 



23 Spindelkorper 

24 Verbindung 

25 Gleitbahn 

26 Umlenkrad 

5 27 Einrichtung zum Verschieben 

28 Zahnstange 

29 Achse 

30 Getriebe 

31 Einrichtung zum Verschieben 
10 32, 33 Antrieb 

34,35 Getriebe 
36, 37 Zahnstange 
38 Steuereinrichtung 



15 Patentanspruche 

1 . Vorrichtung zum Transportieren von stuckigem Pro- 
dukt (12) mit einer umlaufenden Transporteinrichtung 
(3), mindestens einem Antrieb (4, 5) fiir den Umlauf 

20 der Transporteinrichtung (3) und mit quer zur Irans- 
portrichtung (9) an der Transporteinrichtung (3) ange- 
ordneten Wanden (6, 7), wobei zwischen jeweils zwei 
hintereinander angeordneten Wanden (6, 7) ein Raum 
(8) fur ein stiickiges Produkt (2) ausgespart ist, die 

25 Transporteinrichtung (3) aus zwei separaten, parallel 
zueinander angeordneten Kettenholmen (10, 11) mit 
auf die Kettenholme (10, 11) zu ausgerichteten Wan- 
den (6, 7) besteht, die Wande (6, 7) der beiden Ketten- 
holme (10, 11) alternierend ineinandergreifen, und 

30 mindestens ein Antrieb (14) zur Verschiebung der 
Wande (6, 7) zueinander vorgesehen ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine Steuereinrichtung (38) vorge- 
sehen ist, mittels der die Raume (8) fiir abhangig vom 
Betriebszeitpunkt breiter oder schmaler eingestellt 

35 werden konnen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jeweils ein Antrieb (4, 5) fur eine Um- 
laufbewegung eines Kellenholms (10, 11) vorgesehen 
ist. 

40 3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB als Antrieb (4, 5, 14) ein 
Servomotor (12, 13, 21) vorgesehen ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Antrieb (14) zur parallelen Verstel- 

45 lung der Wande (6, 7) einer der Antriebe (4) fur die 
Umlaufbewegung eines Kettenholmes (10) ist, und daB 
der Antrieb (14) mit der Steuereinrichtung (38) verbun- 
den ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
50 zeichnet, daB der Antrieb (4) zur parallelen Verstellung 

der Wande (6, 7) bzgl. seiner Drehzahl und/oder seiner 
Schaltzeit von der Steuereinrichtung (38) ansteuerbar 
ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
55 zeichnet, daB ein Antrieb (4) fiir die Umlaufbewegung 

eines Kettenholms (10) uber ein Getriebe (17) auf ei- 
nen Parallelabschnitt (19) des Kettenholmes (10) wirkt, 
und daB der Antrieb (4) mitsamt dem Getriebe (17) par- 
allel zurBewegungsrichtung des mit dem Getriebe (17) 
60 zusammenwirkenden Teils (20) des Kettenholms (10) 
mittels eines Antriebs (14) zur parallelen Verstellung 
der Wande (6, 7, 10) verschiebbar ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Antrieb (14) zur paralle- 

65 len Verstellung der Wande (6, 7) uber eine Spindel (22) 
mit dem Antrieb (4) fur die Umlaufbewegung verbun- 
den ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, Anspruch 2 oder An- 
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spruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB ein Kettenholm 
(10) fUr die Umlaufbewegung vom Antrieb (14) zur 
parallelen Verstellung der Wande (6, 7) verschiebbar 
ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, daB ein Kettenholm (11) senkrecht zur Bewe- 
gungsrichtung des Kettenholms (11) zur Veranderung 
des Abstandes der Kettenholme (10, 11) zueinander 
mittels einer Einrichtung (31) zum Verschieben ver- 
schiebbar ist, und daB die Einrichtung (31) mit der 10 
Steuereinrichtung (38) verbunden ist, und daB die Ein- 
richtung (31) mit der Steuereinrichtung (38) verbunden 
ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kettenholme (10, 11) baugleich aus- 15 
gestaltet sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Antriebe (4, 5, 14) zeitweise elektro- 
nisch miteinander synchronisiert sind. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 20 
zeichnet, daB Kettenfuhrungen aus Murlubric vorgese- 
hen sind. 

13. Verfahren zum Betreiben einer Vorrichtung gemaB 
Anspruch 1 oder Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein stiickiges Produkt mit einer Vorrichtung nach 25 
Anspruch 1 transportiert wird, daB wahrend einer 
Transportbewegung der Kettenholme (10, 11) die 
Raume (8) zwischen den Wanden (6, 7) derart in Trans- 
portrichtung oder senkrecht dazu begrenzt werden, daB 
das stiickige Produkt (2) fest gehalten wird, und daB 30 
wahrend einer Unterbrechung der Transportbewegung 
die Raume (8) vergroBert sind. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Einbringgeschwindigkeit eines stuk- 
kigen Produkts in einen Raum mindestens zehnmal 35 
groBer als die Geschwindigkeit der Transporteinrich- 
tung (3) ist. 

15. Verfahren nach Anspruch 13 oder Anspruch 14, 
dadurch gekennzeichnet, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Gegenstande, insbesondere Schlauchbeutel, in ho- 40 
rizontaler Richtung in die Raume, oder in Faltschach- 
teln, die sich in den Raumen befinden, eingeschoben 
werden. 
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